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23-56-H/01 Obráběč kovů

Písemná zkouška

       Jak se volí téma
· Písemná zkouška se skládá ze šesti témat zaměřených na technologii obrábění kovů. Volba příslušného tématu je prováděna z anotace a zapsána do formuláře Záznam o volbě a průběhu tématu.

       Jaké má písemná zkouška části, obsahuje také test?

· Písemná zkouška má 8 okruhů:

· technické kreslení

· lícování soustavy – rozbor uložení
· technické materiály a příklady použití
· závity – značení, použití; volba nástrojů pro základní způsoby obrábění soustružením, frézováním a vrtáním

· volba nástrojů pro základní způsoby obrábění kovů, případně tvorba programu v ISO kódu

· technologické výpočty – stanovení řezných podmínek ze zadaných podkladů a výpočet úhlu natočení nožové hlavy pro soustružení kuželů

· technologický postup pro příslušné operace obrábění
· testová část – 25 otázek všeobecně zaměřených na základy třískového obrábění

     Na jaká témata se klade při písemné zkoušce důraz?

· Klademe důraz zejména na témata týkající se zvolené technologie (dle bodového ohodnocení).
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Ústní zkouška

     Jaké obsahuje části? Kolik je otázek? Jak se otázky volí?
· Ústní zkouška má 35 témat (otázek) všeobecně zaměřených na technologii obrábění kovů, doplněné o témata ze světa práce.
· Témata (otázky) se losují.
      Na jaká témata se klade v daném oboru při ústní zkoušce důraz
· Důraz je kladen rovnoměrně na všechna témata.
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Praktická zkouška

     Jaké výrobky nebo jiné praktické práce budou mít žáci za úkol?

· Výrobky dle vylosovaného tématu zaměřené na příslušnou technologii obrábění:

· T1-výroba rotační součásti na soustruhu z přířezu typu čep s kuželovými plochami

· T2-výroba nerotační součásti na frézce typu prizma

· T3-výroba rotační součásti na soustruhu a následné frézování plošek a drážek např. pro pero

· T4-výroba rotační součásti na soustruhu a následné broušení mezi hroty (na kulato) funkčních ploch, např. průměrů pro ložiska i kuželové vnější plochy

· T5-výroba nerotační součásti na frézce a následné rovinné broušení funkčních ploch

· T6-výroba součástí na CNC soustruhu a CNC frézce (obráběcím centru), včetně seřízení nástroje, stroje, načtení NC kódu, úpravy a odsimulování NC kódu.
     Jaké obsahuje praktická zkouška části a jakou mají časovou dotaci?

· organizační pokyny

· vybavení pracoviště

· pokyny pro žáka

· 6 hodin výrobního času na výrobu příslušných výrobků dle vylosovaného tématu

· technická výkresová dokumentace
· hodnocení, kritéria a pravidla
· záznam o průběhu praktické zkoušky
  Obsahuje praktická zkouška obhajobu samostatné odborné práce?

· NE
Specifika jednotného zadání v oboru - připomínky
· Téměř každoročně je JZZZ zpracováváno v jiném systému.

· Vhodné by bylo JZZZ zpracovávat již od července, případně srpna z důvodu rozsahu a náročnosti na zpracování JZZZ.

Zpracoval editor jednotného zadání Ing. Jaroslav Svoboda, SŠ, VOŠ a COP Sezimovo Ústí
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