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Poget kreditd za odborny profil

Osoba zodpovédna za vydani CPC:

Informace
’ ‘ + 0 poskytovateli odborné pfipravy, ktery vydava osvéd¢eni L
e + osoba zodpovédna za vydani osvédceni — e Education and Culture
+ 0sobni Udaje studenta X xnet Leonardo da V| Nnci
+ datum vydéani osvédceni.

www.VocationalQualification.net
S I?rofil organizace
‘ Zluté oznacené pole pfedstavuje profil kompetenci daného vzdélavaciho progra-
mu:
‘ + Pomoci matice kompetenci ukazuje kompetence a kredity, které mohou byt
ziskany v ramci konkrétniho programu odborné pfipravy nebo kvalifikace.
+ Ukazuje odpovidajici pocet kreditu, které maji byt ziskany.

w Individualni profil
OranZové oznacené pole pfedstavuje profil kompetenci studenta.
+ Ukazuje stupen rozvoje kompetenci, kterého student nebo uceri zatim dosahl
+ Ukazuje odpovidajici pocet jiz ziskanych kreditu.

v

Kredity
‘ Kredity slouzi jako kvantitativni méfitko jednotlivych asti programu odborné pfi-
‘ pravy a kvalifikace a vychazeji ze ,studijni zatéze“nezbytné k dosazeni cild progra-
mu (uvedenych v kompetencich, jeZ maji byt ziskany); v ramci jednoho roku typické
odborné pfipravy (,hlavniho sméru“odborné pfipravy) Ize dosahnout maximalné 60
kreditd. Pro profily kompetenci se zapocitavaji pouze ty kredity, které piné odpovi-
daji odbornému profilu.

Dalsi kompetence (nebo skupiny predmét)
> Prostor pro zaznamenavani dalSich kompetenci mimo odborny profil (nebo infor-
maci o tom, ve kterych pfedmétnych oblastech se mimo odborny profil se student

programu, kt

iny predmétc &né v ramci vzdélavacino
§i nebo skupiny predmétd) sglnene v ral
o kompet:%csé(ak nejsou soucasti odborného profilu: '

vzdélaval). Kredity udélené za tyto aktivity mohou byt zapocitavany do zavérecné-
ho souctu.

DalSi pfipominky

Celkovy pocet kreditd:

Dalsi poznamky:

Contact:

3s research laboratory, (koordinator projektu)

3s Jorg Markowitsch
markowitsch@3s.co.at
(+43-1) 5850915-15
Wiedner HauptstraBe 18, A-1040 Vienna

Karin Luomi-Messerer
luomi-messerer@3s.co.at
(+43-1) 5850915-41

=y % Prostor pro pfipojeni dalSich poznamek k profilu organizace, napf. dulezitych infor-
maci o programu odborné pfipravy nebo kvalifikaci (tj. specifika pfipravy) nebo
individualnimu profilu, pokud rozvoj kompetenci jesté neni pro urcitou oblast nebo
krok kompletni a odpovidajici pocet krediti nebyl doposud za tento krok udélen, je
nutné zaznamenat, které kompetence stale chybi nebo jesté maji byt ziskany.

Model VQTS byl vyvinut pro pilotni projekt programu Leonardo da Vinci
VQTS: Vocational Qualification Transfer System, tj. Systém pfenosu
odbornych kvalifikaci - www.VocationalQualification.net.

Tento projekt byl financovan s podporou Evropského spoledenstvi a rakouského federalniho Projekt VQTS vytvofil navrh pro ECVET (Evropsky systém pfenosu

ministerstva ékolstvi, Védy a kultury (bmka) a rOVnéz rakouského federélniho ministerstva kredltﬂ), ktery Vv Sobé Zahrnuje Systém StrukturovanYch pop|sﬂ pracovnich

hospodafistvi a prace (bm:wa). o AT PR 0 o
kompetenci a jejich ziskavani (véetné Kreditl). Model VQTS usnadriuje

Ridici vybor transparentnost odbornych kompetenci a zejména nabizi feSeni pro
popis postupného ziskavani pracovné orientovanych kompetenci, které

33* ibw aibf cirius by pomohly podpofit vzajemné porozuméni mezi svétem vzdélavani a
svétem prace.
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Model VQTS Ize pouzit
. k'pfenosu odbornych kompetenci
ziskanych v zahranici (mobilita
v OSiborném vzdeélavani a pfiprave)
. k'prenosu a uznani kompetenci
ziskanych v rdmci formalniho systému
odborného vzdélavani a pfipravy i

Competentiematrix «Mechatronika”

Oblast komp etenci
1.Udrzbaa zajisténi
spolehlivosti mechatronickych
systéemu

i ovladat postu- Doty€ny/a umi vyuzit preventivni udrz-
ickych sys- |by K zajisténi bezproblémoveho provo-
um ickych systému. Kromé
toho umi modifikovat sekvence opera-
ci za Ucelem zavedeni opatreni k zaji$-
téni kvality.

ni planovanou (idrzbu mecha- m

tronickych stroju a systemli a téma, napf. poutzivani servis-

dodrzovat plany Gdriby zafizeni. nich dokumentl a planu udrzby,
av pipadé novych problemi umi

orovést nezbytne uprav

Dotyény/a umi oviadat instalaci a demontaz mecha-

ko 1 > 0 2. Instalace a demoméi Dotyény/a umi pouzivat pisemnych poky-
mpetenCl dosazenych pFOStfed : . natronickyeh temo m]kins(alovéniademonléii]ednol\i- nonickychsystému,kterepouiwaji rlizné tech-
nlCtV|m mechatronic ye sys ému a vych soucasti (senzory, aktuatory, pohon, nologie (mechanické,hydraulické,pneumaﬂcké,
zaﬁzeni motory, transportni systémy. bnice) hanické. ickg), sestavit spo-

Které tvori funkeni skupinu ‘mechatronic-
kych systému.
Dotytny/a umi instalovat a sefidit stan-
dardizované mechatronické sougasti,
napf. jednotlive eleklropneumalické venti-
ly, senzory @ aktuatory.

nefovrmélniho nebo informalniho
vzdeélavani
* k rozvoji kvalifikace
« k tvorbé profill pracovnich mist i
[.)erscl)nalmmu planovani (planovani
lidskych zdroja)
ke zlepSeni transparentnosti rozdild v

jovaci technologii @ zkontrolovat Gginnost celko-
vého systému.

Dotyény/a umi instalovat a sefidit soucasti mecha-
tronickych dil¢ich systemlt (napf. linearni pohony,
méfici systemy, transportni systemy).

3. Instalace a sefizeni Doty

mechatronickych soutastek
v systémech a vyrobnich
linkach

4. Navrzeni, adaptace a
vystavba mechatronickych
systémd a zafizeni na zékladé
potreb Klienta a pland lokality

Dotyenyla umi navrhnout Dotyény/a
avybudovat autonomni
mechatronické dilei sys-
temyas pomoci vhodné-
ho méficiho a testovaci-
ho vybaveni umi vyhod-
notit potfebnou presnost

Dotycng/a umi pouzivat Dotyénj/a umi pomo-
strojové nastroje, ovla- |cf Kkonstrukénich
gané manualné nebo nakrest vytvofit jed-
proslfednictvim poti- noduché mechat-
tagového programu, ke | ronické diléi systé-
zhotovent jednotiivych | my ainstalovat zafi-
soucasti mechatronic- Zeni dle konkrétnich

Dotycny/a umi vybu-
dovat mechatronic-
ke systémy pomo-
ci originalnich kon-
strukénich postuplt i
predem navrzenych
gasti.

L kych systeml (pod- vyrobnich potfeb. Dotycny/a piné cha- | vyroby. Doty&ny/a umi rostfed- | pro vyrobu komplexnich
kVal |f| kaCiCh t d v o le vyrobnich planda Dotyényla umi jed- |pe funkce CAD a umi Dotyényla umi zdoku- nictvim digita’\v&nake- Imechatronickych zafize-
' uaiz k VyUZ|t| ph ro. i pozadavkil zakaznika). | nat dle rozsahlych zdokumentovat Vvoj mentovat vysledky systé- |ty sestavit a simulovat ni a sysiému a monitoro-
ZV0J| Dotyény/a umi zajis- Znalosti standar- systému (seznam mu kontroly kvality. funkgni systém a uzi- |vat automatické mnozstvi

it jednoduché navrhy |dia predpist (napf. Easti, popis funkei,

a popisy mechatronic- pfi Gpravé povrehl)

Evropskeho kvalifikacniho ramce.

Zakladnimi prvky j i
. y jsou matice kom i
a profily kompetenci: s

» Matice kompetenci strukturované

Dotyenyla umi po zvéazeni
viech zakladnich podminek
Zuladnout spusténi propoje-
nych m jickych sys-

Dotytny/a umi podle spe-
cifikaci a technickych

Dotyény/a umi po zvazeni

5. Uvadéni mechatronick\]ch tyény/a umi po
potfeb a zakladnich pod-

systéma do provozu a
poskytovéni technické a

vikresu uvést do provozu
mechatronické zafizenia

minek podniku uvést do
provozu mechatronické

Dotyény/a umi poskytovat nezavisla Tmechatronicka
Feseni pro vystavbu vyrobnich linek, zajistit jeich cel-
kovou funknost a kromé toho umi pouzivat existujic
amodifikované standardni soucasti-

Enyla umi instalovat a sefidit kompl
ronicka zafizeni, jez obsahuji riznorodé technologie,
napf. pristrojové a Kontrolni zafizeni, umi sefidit sou-
visejici parametry. stestovat celkovéi nkﬂ?izani a
zajistit jejich spolehiivost. , - »

umi prom
samostatné Gpravy 1uz
njch zafizent {v?,!né
vybéru pohonu &nzo-
11, SPS) a pouzivat pro-
gramy CNC kY toudova-
ni systému. '

vat potitacové yype Sty
provozni pokyny). pf. FEM)

zda by mély byt sougasti
zakoupeny nebo jednotli-
vé zkonstruovany).

Dotyeny/a umi vyhodno-
tit pozadavky zakaznika
na mechatronické zafize-
ni, vyvinout tegeni a napla-

Dotyény/a umi vyvinout nezbytné postu-
py pro adrzbu mechatronickych pristro-
jua systemu a naplanovat postupy 4drz-
bya zajistént kvality.

exni mechat-

.
Dotyény/a umi samostat-
né vyvinout komplexni
meghatronické systemy
avypotitat ekonomickou
{ielnost systému.
Dotyény/a umi optima-
lizovat programy CNC

sysiému kontroly s ote-
JFenou smytkou-

kych dilich systémia |a pouzivat vyspé- 4
pouzivat zakladni apli- lejsi funkee CAD analjzy nakladi a bene ﬁ f— -
kace CAD. (napf. kontrola inter- fitt (na jejichZ zakladé - .
ferenci). \ze napfikiad roznodnout, \

Dotycny/a umi Vést spustént
projektu, \Eetnd planovani @
fizeni casu, 0d vytvoreni navr-
hu po prijeti Klientem.

tému astrojua poskytnout
nezbytnou dokumentaci, véet-
né manualu.
Dotytny/a umi prezkoumat
potreby klienta @ nakonfigu-
rovat stroje, které zajistu-
ji feseni.
Dotyény/a umi v pfipadé potfe-
by zaskolit zakaznika a poskyt-
nout podporu za ucelem bez-
petnych provoznich postupl.
Dotycny/a umi obsluho-

ické zafizeni a

novatimpl
voz systému.

poskytnout Klientovi podpo-
ru ve fazi predani.

systémy, vytvofit potfeb-
nou dokumentaci, poradit
zakaznikovi ohledné bez-
pegného provozu zafize-
niavybéru budouci tech-
nologie.

z?brazuje v tabulce kompetence dle
zakladnllch pracovnich Ukoll v konkrétni
pvracovm oblasti a pokrok pfi rozvijeni
téchto kompetenci.

* Profily kompetenci (vCetné kredit()

ekonomické podpory Klientam

Doty¢ny/a umi samostatné
dohlizet na sekvence pro-

Dotycnyfa umi dle specifi-

5. Dohled nad sekvencemi yenyla
kaci dohlizet na sekvence

Dotycny/a umi ovlada
sledovani komplexni
P

apro-

Dotyénjia umi optimalizovat
cykly pracest mechatronic-

vat

dohlizet, zvolit plany testova-
ni a sledovani, vytvofit SouVi-
sejici SPC, usilovat o optimal-
ni vysledky vyrobni linky pod-
le materialového toku a posky-
ovat pracovhi rozpisy, véetné
sndardni doby viroby-

jSOU. vytvareny z jednotlivych ¢asti

.matlce kompetenci prostrednictvim
|d<ir1tiﬂkace kompetenci relevantnich pro
urcity program odborné pfipravy nebo
kvalifikaci (,profil organizace®) nebo
prostrednictvim identifikace kompetenci
doposud ziskanych jednotlivcem béhem
odborného vzdélavani a pfipravy
(windividualni profil*).

procesl mechatronickych
systéemd a zafizeni inad
sekvenci operaci a jejich
vyhodnoceni (vEetné Zzajisténi
kvality)

cest, vyhodnotit vysled-
ky, fidit souvisejici statistic-
kou regulaci procesi (SPC)
v ramei planu kontroly kva-
litya 'lypracovat jednodu-
ché pracovil pisyIvist

G rozpiau Vyrony @ Tize-
ni eaﬁ
Dotyny/a umi instalovat a kon' Dotyényfa umi oviadat vybér
gurovat programy pro hardwat hardwaru a softwaru pro mecha-
vé a softwarové soudasti i vyLva- {ronické systémy {senzory, akiu-
fet 1ednoduché softwarové OE- atory, rozhrani, komunikaéni
daci programy (SPS). posiupy) 8 poskytovat a festo-
val ]ednoduché softwarové ovla-
\ dacl programy {SP) v souladu
3 umi poskytnout popisy & nave-

procesta zavést pripadna
poiadované opatfeni pro
Kontrolu kvality.

DotyEnj/a umi integrovat @ konfiguro-

7 Instalace, konfigurace, : r
yat pvogramuve, Kontrolni a regulac-

programovéni a testovani
hardwarovych a softwarovych
soudasti kontroly 2 fizeni
mechatronickych systémd a
zafizeni

8. Pfipravaa distribuce
technickych informaci
pro sefizeni jednotlivych
podnikovych mechatronickych
systemd.

9. Diagnostikovéni aoprava
zéavad mechatronickych
systémiia zafizeni, l
poradenstvi pro klienty
ohledné toho, jak zavadam
zabranit, a Uprava a rozdifovan
meﬁatrﬁlck@systémﬁ a

arizeni

mech, programovat jednoduché pii-

aval programovou sekvenci pred
puitenim.

s pozadavky vyrobniho proces!

Dotycny/
hy mechatronickych dilcich systemu a
dobfe obeznamen/a se Zakladnimi apli-
kacemi CAD._

- LS

Dotyeny/a piné ro [ Fizomi technickych informac-
nich dokum p o mechatronické systemy a umi
10Tk Vyp%val 2 upravit die konkrét-
nieh provoznich podm sk daneho podniku.

Dotydny/au
ghybya chy Komplexnino mecha-
fronickeho izeni a poradit ien-

tim, jak se wyh! t Zdrojum 24vad
pomoct Zmén ne upgradd zafize-

ni a systému. \

A Dotyéng/a umi diagnostikovat
2 opravit chyby @ Zavady jed-
noduchich soucasti 2 zafizent

Dotyényla umi pomoci (podita-
goviyeh) diagnostickych systé-
mi a s vyuzitim odbornych sys-
v mechatronickych systémech 1émi, databézi @ chybové doku-
Dotyényia umi pouivat nezbyt mentace nezavisle opravit pro-

16 konirolni, mefici a diagnostios biémy v ‘mechatronickém vyrob-
ké nastroje. 7 nim zafizeni.

N,a .zékladé profilu kompetenci miize
bY,t jednotlivci, ktery se G¢astni odborné
pfipravy, vydano individualni Osvéd¢
: i Osv i
zpusobilosti. =
K d|s;t))ozici je pilotni Matice kompetenci
ro o ika“; pfi
5 - Ials't ,,m'echatroruka ; pfiklady také = &nyfa umi di i
V}é . Zeji z tet? specifické oblasti. Model 4 Dottycny/a l{{“‘hd‘ﬁg”"s?‘koé
S muze byt ovSem vyuzivan také pro ar s e

: iednoduchych soudastia
popis a srovnavani ko i s

mpetenci v dalSi I
oblastech. el \

S

A

zafizeni v mechatronickyeh
systémech. Dotyény/a umi
pouzivat nezbytné kontrol-
ni, méfici a diagnostické

m systemu
pomoci virtualnich ristm-
jua systemd PPSi

ly s otevenou smy&kau z3
acelem opﬁmalizac:&o—
tadani strojniho zafize-
ni, analjzy materidlov!
toku a planovani.

i mechanismy v mechatronickych sys-

roje (Ve spolupraci s vyvoi_éﬁ) asimu-

ni sekvence operaci s cilem pochopit spojeni @ kon-
cipovat postupy {adrzby a vyroby. Dotyénl/a cha-

pe, 28 P10 fungovani zafizeni jsou dalezité systemo-
vé parametry, 2 umi nezévisle vyhodnotita zdoku-
mentovat opotfebeni 2 obeené podminky mechatro-
nickéno zafizeni.

i diagnostikovat a opravit

kyeh wyrobnich finek, posky-
tovat pokyny pfi modifika-

¢i systéma PPS {napi. sefize-
ni pro systémy SAP) a zava-
det systemy Kvality pro pro-
cesy neustalého Zepsovani
(CIPKVP).

tro-

Doty&ny/a yvijet, testo?konﬂ-
gurovat hardwarov fiwarova fedeni
prositi propo]ené mechatronické systé-
my a pomoc Vhodnych méficich a vizu-
alizanich nastroji monitorovat systé-
mové podminky-

Statna analyzovat komplex-

Dotyenyia umi prosli‘ednictvim analyzy
zévad fechatronického Zzafizeni vyvi-
nout stedovaci a diagnosticky system

/ | Dotyény/a umi ovladat vybeér
hardwaru a softwaru pro
mechatronické systémy
(senzory, aktuatory, rozhrant,
komunikagni postupy) 2
poskytovat a testovat jedno-
duché softwarove ovladaci
programy (SPS) v souladu

s pozadavky vyrobniho pro-
N\ | cesu.

Matice kompetenci- Priklad “Mechatronika”

. LeVy OdStaveC tabu k Sa ast k() petell(; (?I azejiCl Z ruz y(
. J Vy J h
Cl O

, Vi v v v s ” v . ’ vz .
pO urover ,,kVa k p n ka Kazda ‘)()')Sa a
urovne Zacatec ka 1 OVaneho racov ‘

. v vev s

+ Doty¢ny/a umi v 3 : i pla

| Eﬁfémnl?/éa doqri};@ﬁ:{zt} ;e::e::;; g;?:::ou Udrzbu mechatronickych strojd a
servisn}i,ch :r:ll L?:]I:::; :(;sl;l:]%yuuddrviby mecfl’atronickych systémd, napf. pouzivani
neZbYtné o rzby, a v pfipadé novych probléma umi provéstn |

+ DotyCny/a umi vyuzit preventivni Udrzby k zajiSténi bezproblémového provozu

y

+ Doty¢ny/a umfi vyvi :
yvinout nezbytné postupy pro tdrZbu mechatronickych pfistroju
a

systémll 2
ystémU a naplanovat postupy udrzby a zajisténi kvality.

N —
=N

\ z,"'

Dotygny/a umi samostatné
vyvinout komplexni mechatro-
nické systémy a vypotitat eko-
nomickou idenost systému.
Dotyény/a umi optimalizovat
programy CNC pro vyrobu
komplexnich mechatronickych
Jafizeni a systému @ monito-
rovat autornatické mnozstvi
systému kontroly s otevienou
smyckou.

Dotyény/a umi optimalizovat
cykly procest mechatronic-
kych vyrobnich linek, posky-
tovat pokyny pfi modifikaci
systemd PPS (napf. sefizeni
pro systémy SAP) a zavadét
systémy kvality pro procesy
neustalého ZlepSovani (CIPI
S| KVP).
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